
主な仕様
 加工物外形寸法…L65mm～520mm W50mm～520mm
 加 工 物 厚 み …0.4mm～2.4mm
 加工可能位置…3.0mm～517mm
 加 工 精 度…平行度±0.05mm(但し、外形寸法バラツキ±0.05mmとする。)
                 残  厚±0.05mm
 加 工 能 力…切削速度max 40m/min(但し、切削条件により異なります。)
                 切削刃回転数 18,000rpm
                 ジャンピング加工 最大８回(ジャンプとVカットの組み合わせ) 
 機械外形寸法…L1200mm×W2080mm×H1680mm(シグナルタワー,オプション機器を除く)
 電 源 仕 様…３相200/220V 50/60Hz 4kw相当(オプション機器を除く)
 エ ア ー 仕 様 …250NL/min 5.5kg/ｃ㎡

本機の特徴
・加工寸法をすべて数値制御により変更が出来る。
・加工データを最大30000データ保存可能。(1データ:V溝２本)
・アブソリュートエンコーダの採用により原点出し操作が不要。
・最大４０m/minの高速加工が可能。
・タッチパネルによる簡単操作。
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